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িবিসআইিস-এর উʼাবনী উেΑাগ/ধারণা 

২০২১-২০২২ অথ ȟ বছর 

ইেনােভশন কিমɪ এর িনকট উপ̝াপেনর তািরখ: ২৪ আগ̙ ২০২১ 
Қড়াˉ অӂেমাদেনর তািরখ: ৩১ আগ̙ ২০২১ 

ɛ̜াবক উʼাবেকর নাম ও পদবী : ɛেকৗশলী ǯমাঃ আখতাͰʕামান 
Εব̝াপনা পিরচালক 

কম ȟ̝ ল : উসমািনয়া ʃাস শীট ফɇাɰরী িলঃ, চাˍগϲও, চʞɊাম। 

উʼাবনী উেΑােগর িশেরানাম : Ӆেরােনা িরɜɇাɰরী িɝকস/ ˣক ǯকেট ২নং ফােন ȟস 
ǯমরামত কের উৎপাদন চাӗকরণ। 
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সমΝার িববরণ: 
  

উসমািনয়া ʃাস শীট ফɇাɰরী িলঃ একɪ শীট ʃাস উৎপাদনকারী 
ɛিত̎ান। অɖ কারখানায় ২ɪ ফােন ȟেসর ৩ɪ ǯফারেকা˹ ǯমিশন 
͏ারা শীট ʃাস উৎপাদন হেয় থােক। ǰবির আবহাওয়া ও অতɇািধক 
Όাস খরেচর কারেন ১নং ফােন ȟসɪ গত ১২/০৬/২০১৮িɉঃ তািরেখ 
বː করা হয়। এছাড়া Όাস লাইেন Όাস ǯɛসার অতɇািধক Ӎিʺ ǯপেয় 
২নং ফােন ȟেস গত ২৩/০৬/২০২০িɉঃ তািরেখ এক ভয়াবহ অিʁকা˅ 
সংঘɬত হয়। এেত ২নং ফােন ȟস Εাপকভােব ɻিতɊ̝ হেয় উৎপাদন 
সћন ȟ বː হেয় যায়। ২নং ফােন ȟস Short Cold 
Repairing এর জΓ ɛেয়াজনীয় িরɜɇাɰরী িɝকস / ˣক 
কারখানার ভা˅াের মҟদ না থাকায় ২নং ফােন ȟস Ӆনঃিনম ȟান কের 
উৎপাদন ɛিɈয়া চাӗ করা স˯ব নয়।  

সমΝার সমাধান: 
  

কারখানার ১নং ফােন ȟসɪ গত ১২/০৬/২০১৮িɉঃ তািরেখ অিতিরɳ Όাস 
খরেচর কারেন  বː ও অҽর ভিবΜেত তা চাӗ করার স˯বনা না থাকায় 
১নং ফােন ȟেস ΕবΉত Ӆরাতন িরɜɇাɰরী িɝকস/ˣক সӒহ িনিদ ȟ̌  সাইেজ 
ǯকেট ২নং ফােন ȟস Short Cold Repairing এর উেΑাগ Ɋহন 
করা হয়। ̝ানীয় বাজার হেত কাɪং িড̖ সংɊহ কের ১নং ফােন ȟেসর 
Ӆরাতন িরɜɇাɰরী িɝকস/ˣক সӒহ ির-সাইজ কের ২নং ফােন ȟস Short 
Cold Repairing স˫ˑ করা হয়। অতীেত কখেনা িরɜɇাɰরী িɝɼ 
ির-সাইজ কের ফােন ȟস Ӆনঃিনম ȟান কাজ করা হয়িন। এই Ӆরাতন 
িরɜɇাɰরী িɝɼ ̶েলা ӒΙহীনভােব ̕ɇাপ ইয়ােড ȟ পেড় থাকেতা। এছাড়া 
অিʁকাে˅র ফেল ৩নং ǯফারক˷ ǯমিশন, ǯমকািনকɇাল ̘াকচার, কেˁাল 
Δােনল, ̡ীড ǯর̶েলটর, সািকȟট ǯɝকার ই্তɇািদ Εাপক ɻিতɊ̝ হওয়ায়  
ɻিতɊ̝ হওয়ায়  ১নং ফােন ȟস হেত উɳ ǯমকািনকɇাল ও ইেলকিɑকɇাল 
মালামাল সӒহ ৩নং ǯমিশেন ɛিত̝াপন করা হয়।  
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সময়, ɞমণ ও Εয় সাɢয়:  ফােন ȟস ӆন:িনম ȟােনর জΓ ɛেয়াজনীয় িরɜɇাɰরী িɝকস/ˣক 
আ ȟ̄জািতক দরপেɖর মাΒেম আমদানী করা হয়। দরপɖ আহবান 
ǯথেক ʹͰ কের কারখানায় মালামাল ǯপৗছঁা পয ȟ̄  ɛায় ৯-১০ মাস 
সময় ɛেয়াজন হয়। অΐȟাৎ আ ȟ̄জািতক দরপেɖর মাΒেম ɛেয়াজনীয় 
িরɜɇাɰরী িɝকস/ˣক সংɊহ কের ২নং ফােন ȟস Short Cold 
Repairing কাজ স˫ˑ কের উৎপাদন ɛিɈয়া চাӗ করেত 
কমপেɻ ১৫-১৬ মাস সময় ɛেয়াজন হত। এেত ২০২১-২০২২ অথ ȟ 
বছের অɖ কারখানার উৎপাদন ɛিɈয়া চাӗ করা স˯ব হেতা না। 
এছাড়া ২নং ফােন ȟস Short Cold Repairing এর জΓ 
ɛেয়াজনীয় িরɜɇাɰরী িɝকস/ˣক Ɉয় করেত আӂমািনক ৭-৮ ǯকাɪ 
টাকা ɛেয়াজন হেতা। ӟতরাং ১নং ফােন ȟেস ΕবΉত Ӆরাতন 
িরɜɇাɰরী িɝকস/ˣক সӒহ ͏ারা ২নং ফােন ȟস Short Cold 
Repairing কাজ স˫ˑ করার কারেন কারখানার সময়, ɞমন 
ও Εয় সাɢয় হেয়েছ। এেত কের কারখানার আӂমািনক ৫-৬ ǯকাɪ 
টাকা সাɢয় হেয়েছ। 

২নং ফােন ȟেস  

উৎপাদন চাӗ 
অিʁকা˅ 

সংঘɪত হওয়া 
উৎপাদন 

সћণ ȟͱেপ বː 

ӆেব ȟর ǯ˝া চাট ȟ: 
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২নং ফােন ȟস আংিশক ӆন:িনম ȟােনর  

উেΑাগ Ɋহণ 

১নং ফােন ȟস হেত ɛা˖ িরɜɇাɰরী 
িɝকস/ˣক  

ির-সাইজ করণ 

২নং ফােন ȟস Short 
Cold Repairing 

কাজ স˫ˑ করণ 

িবেদশী িবেশষʗ এর পিরবেতȟ Ӌেয়ট 
এর িবেশষʗ ɪম ͏ারা ফােন ȟস িহɪং 

আপ স˫ˑ করণ 

২নং ফােন ȟেস উৎপাদন ӆনঃ 
চাӗ করণ 

পেরর ǯ˝া চাট ȟ: 

ɛ̜াবক উʼাবেকর নাম ও পদবী : ǯগাপাল চˌ ǯঘাষ, অিতিরɳ ɛধান রসায়নিবদ 

কম ȟ̝ ল : এসএফিসএল, ǯফДগʛ, িসেলট। 

উʼাবনী উেΑােগর িশেরানাম : অɇােমািনয়া ǯবাতিলং ǯ̙শেন অɇােমািনয়া ǯভেসেলর 
ইনেলট লাইন মিডিফেকশন। 
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িচি̧ত সমΝা: বতȟমান িসে̙েম অɇােমািনয়া ǯ̙ােরজ ΍াংক ǯথেক PV-E007 এর মাΒেম তরল 
অɇােমািনয়া এেন ɛথেম অɇােমািনয়া ǯভেসেলর Level উঠােনা হয়। পরবত̭েত 
Filling Pump চািলেয় Cylinder fill up করা হয়। অɇােমািনয়া ǯ̙ােরজ 
΍াংক ǯথেক Transfer pump চািলেয় অɇােমািনয়া ǯভেসেল আনেত অেনক 
সময় লাগেতা। ফেল অিতিরɳ ǯভপার Vent হেয় ɛҙর পিরমান অɇােমািনয়া লস 
হেতা। যার ফেল কারখানা অথ ȟৈন ȟিতক ভােব ɻিতɊ̝ হেতা এবং Cylinder এর 
কা̌মারেদর চািহদা ǯমাতােবক অɇােমািনয়া িসিল˅ার সরবরাহ করা স˯ব হেতা না। 
উপেরাͤ Urea Production এর ǯɻেɖ অɇােমািনয়া ·˾তা ǯদখা িদেল 
অɇােমািনয়া ǯভেসল ǯথেক Back কের অɇােমািনয়া এেন Urea plant-ǯক 
Supply ǯদওয়া স˯ব হেতা না। PV-E007 এর Capacity অӂযায়ী 
অɇােমািনয়া ǯভেসেল আনা বা ˚াে˂ ǯফরত ǯনওয়া স˯ব িছল না । যার ফেল কারখানা 
তরল অɇােমািনয়া িবিɈর ǯɻেɖ কা̌মারেদর চািহদাҍত  িসিল˅ার সরবরাহ করেত Εথ ȟ 
হেতা। উপেরাͤ ইউিরয়া Production অɇােমািনয়া ·˾তার কারেন কম হেতা। 

সমΝা সমাধান: Instrument শাখার মাΒেম PV-E007 check কের ǯদখা যায় ǯয, 
ভােͳর Capacity Ҏবই কম। তাছাড়া ǯকান বাইপাস লাইনও নাই। যার ফেল 
অɇােমািনয়া আনা/ǯফরত ǯনওয়া স˯ব িছল না। উপেরাˉ ঐ লাইেনর ǯɻেɖ ɛেযাজɇ 
ǯবশী কɇাপািসɪর ভাͳও Store-এ মҟদ নাই। এই িবেবচনায় Εব̝াপনা 
পিরচালক মেহাদয়, িজএম অপােরশন ও িজএম এমɪএস এর সােথ আলাপ কেরন 
এবং িকভােব অɇােমািনয়া Vessel- এ সহেজ অɇােমািনয়া ǯনওয়া যায় তার  
ɛেয়াজনীয় Εব̝া Ɋহেনর জΓ অɇােমািনয়া ˚ɇা˂ ইনচ ȟাজেক িনেদ ȟশ ɛদান কেরন। 
˚ɇা˂ ইনচ ȟাজ MD মেহাদেয়র িনেদ ȟশ ǯমাতােবক সকল িবষয় ˚ɇাে˂ কমȟরত 
সকেলর সংেগ আেলাচনা ǯশেষ PV-E007 এর একটা ১" By Pass Line 
করার Εাপাের মতামত ǯপাষন কের মাননীয় Εব̝াপনা পিরচালক মেহাদেয়র 
িনকট ɛ̜াব ǯপশ কেরন। 
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সময়, ɞমণ ও Εয় সাɢয়:  PV-E007 এর  By Pass মিডিফেকশন লাইন করার 
ফেল অ˾ সমেয় এɇােমািনয়া ΍াংক ǯথেক এɇােমািনয়া 
ভɇােসেল এɇােমািনয়া ɑা˓ফার Ҏব অ˾ সমেয় স˯ব হেʑ। 
ফেল এɇােমািনয়া ǯ̌ােরজ ΍াংেকর ǯভপার লস কম হেʑ। 
এেত ২০১৯-২০২০ অথ ȟ বছেরর ǯচেয় ২০২০-২০২১ অথ ȟ 
বছের ɛায় এক ǯকাɪ টাকার এɇােমািনয়া িবিɈ করা স˯ব 
হেʑ। অΓ িদেক এɇােমািনয়া ·˾তার জΓ ӆেব ȟ ইউিরয়া 
উৎপাদন কম হত। বতȟমােন পয ȟা˖ এɇােমািনয়া সা˚াই ǯদয়ার 
ফেল ɛিতিদন ɛায় ২০-৩০ টন ইউিরয়া উৎপাদন ǯবিশ 
হেʑ। অΓিদেক তরল এɇােমািনয়া িবিɈর ǯɻেɖ 
কা̌মারেদর চািহদা ӆরণ করা স˯ব হেʑ।  উɳ উʼাবনী 
কােজর ফেল কারখানার উৎপাদন ধারা অΕাহত ǯরেখ 
অথ ȟৈনিতক ভােব লাভবান হেʑ। এবং সেব ȟাপির ɛায় বছের 
ǯদড় ǯকাɪ টাকা লাভ হেʑ। 


